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PERFURACADO,

ESPECIFICAGOES RECOMENDADAS PC para DG-S COSTURA MULTICOR &
BORDADOS MULTICOR

Microsoft Windows® 8 e versoes posteriores (Apenas SO 64bit)

CPU: Intel® Core™ i7 2.8Ghz Quad-Core ou superior
RAM: 8GB ou superior

Monitor: 1,440x900 pixels ou superior

Rato: 3 botdes

Portas: Minimo 2USB (para dongle e meméria USB) “i‘ “ ‘ ‘ “!5 iﬁ'ﬁ !

Porta LAN: para rede de bordado e internet
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*Informagao de Janeiro 2021

Mais acerca da Série PAX Ultimas noticias da Tajima
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TAJIMA  TISM Co. Ltd. TAJ

dd. SERVI

Tajima Industries Ltd.

19-22, Shirakabe 3-chome, Higashi-ku, Nagoya 461-0011 JAPAN
TEL +81-52-932-3444 / +81-52-932-3445

i =) +351 252 820 219
FAX +81-52-932-457 / +81-50-932-3449 9 Rua Parque Industrial da Barca, n° 764 ~ &4+351252 820210 &= +
4795-096 Vila das Aves, Portugal @ www.tajiservi.pt marketing@tajiservi.pt

“Intel and Core are registered trademarks of Intel Corporation in USA and other countries.

“The official name of Windows® is "Microsoft® Windows® Operating System."

*Windows is a trademark or registered trademark of Microsoft Corporation in the United States, Japan, and/or other countries.

*Product specifications are subject to change without notice.

“The actual embroidery area and embroidery speed may vary depending on the items being produced, the machine model, and the embroidering conditions.
*Caution: No registered trademark or product design contained in this catalog may be used without prior permission from the manufacturer. 2104A-01 3 PAX-V0901F
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Perfure, costure e borde
- tudo numa maquina.

Pode fazer perfuragédo, costura e bordados multicor, tudo
em apenas uma maquina, sem ter de substituir ou realinhar
material, por isso ndo tem de se preocupar com deslocamentos

Esta maquina pode também ser utilizada para amostras com o
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Aplicagao para criagao de designs

=

O software de digitalizagéo
exclusivo “DG-S” ajuda a criar
designs sem limitar a criatividade.
Os designs criados podem ser
editados facilmente, reduzindo
erros causados pelo teste e erro.
Os dados de lllustrator e/lou CAD
podem ser convertidos para dados
de perfuragdo efou dados de
costura.

*E necessario do DG16 para a

criagdo de dados de bordado.

Flexibilidade com pequenas produgdes

Ao criar um conjunto de padrées com base nos dados, pode reduzir
drasticamente o tempo e custos de produzir moldes.
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O “Calcador Controlado Digitalmente [DCP]”

com DCP

Pele
Uretano —
Linha

sem DCP

Quando a pele e o uretano séo costurados juntos em acolchoados, o nivel de
aumento do calcador pode ser definido para um valor menor para que o uretano

elastico possa aguentar de forma segura enquanto mantém o seu volume. Isto
previne o alargamento da linha e cria um acabamento volumoso.

Precisdo e usabilidade, incorpora as tecnologias de bordado da Tajima

ALL

Alta Precisdo e Acabamento Estavel

Devido a estrutura que suporta o bastidor na parte traseira

no lado direito @

o movimento do bastidor é estavel e permite perfuragéo, costura e bordados

de alta preciséo.

A maquina incorpora grande parte das fungdes principais alcangadas ao longo
dos muitos anos de experiéncia para mudanga de cor, acabamento de costura

e corte de linha.

Area de trabalho ampla

Para a cabega de bordado eletrénica padrao, foi adoptado o “Tipo Ponte” em
vez do “Tipo Brago”, que retira espaco, para que consiga ser alcangada um
maior area(® quando comparada com a maquina de costura comum.
Permite uma ampla aplicacdo de bordados, para grandes itens como bancos

para carros e mobiliario.

DG-S

Software para criagao de designs
que pode ler ficheiros vector
(Adobre lllustrator, Corel Draw e/ou
dados CAD.

ABC: Verificagao de Bobine Auto

Dispositivo que deteta a restante
linha de canela para prevenir a
ocorréncia de erros causados pela
quebra de linha inesperada.

Calibre de Bastidor

Um bastidor para fixagdo do
material na mesa.

Leitor de Codigos-de-barras
Uma fungdo que verifica os dados
do design e os do tecido para
prevenir erros humanos.

UBCII Calcador Exclusivo para as
Mecanismo que possui até 3 caixas Cabe(;as de Bordado

de canela e muda-as em todas as O calcador pode ser selecionado
cabegas de uma vez num méaximo através de 3 tipos diferentes de

de 16 segundos. Reduza acordo com o tipo de material e de
drasticamente o tempo de paragem costura.

por mudanca de caixa de canela.

Alimentador de Fita PP Automatico

Um mecanismo que alimenta
automaticamente a fita PP para
apanhar o perfurador com o menor
desperdicio possivel, contribuindo
para a efetividade/custo.

*também disponivel o alimentador
duplo de fita PP.

Dispositivo de Libertar Linha
Dispositivo que reduz erros no
inicio do bordado ao diminuir a
pressao na linha superior durante o
corte de linha, e estabiliza a
superficie de corte.

Alimentador Duplo Fita PP Automético
A vers&o de duas bobines do
alimentador de fita PP que alimenta
duas fitas para perfuragao estavel.

Lamina Perfuradora

Existem 4 tipos de laminas
perfuradoras (dia. 0.8mm, 1.0mm,
1.5mm e 2.0mm).

Dispositivo de Vacuo
Utilizado para apanhar a poeira se
né&o existir sistema de controlo de
ar no edificio.

j PAX ] PAR]

Sistema de Vacuo Sincronizado

A via de sucgdo de ar é optimizada
automaticamente de acordo com o
movimento da barra de agulha.
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Costura e Bordados
de Alta Qualidade em
multiplas cores

Possibilidades de design
sem limites com pontos
perfurados

Embeleze com pontos coloridos. Quebre
todas as normas do mobiliario, calgcado,
marroquinaria, e interior de viaturas.

Experiencie as interessantes possibilidades
criativas de designs com perfuragdo que servem
como aberturas de ar e designs unicos.

Instalado com uma langadeira adequada para pontos decorativos,
caracterizados pelas linhas bem apertadas e acabamento espetacular.

ABC: Verificagao de Bobine Auto

Dispositivo que deteta a restante
linha de canela para prevenir a
ocorréncia de erros causados pela
quebra de linha inesperada.

UBCII

Mecanismo que possui até 3 caixas
de canela e muda-as em todas as
cabegas de uma vez num maximo
de 16 segundos. Reduza
drasticamente o tempo de paragem
por mudanga de caixa de canela.

Alimentador de Fita PP Automatico

Um mecanismo que alimenta
automaticamente a fita PP para
apanhar o perfurador com o menor
desperdicio possivel, contribuindo
para a efetividade/custo.

*também disponivel o alimentador
duplo de fita PP.

Lamina Perfuradora
Existem 4 tipos de [aminas

perfuradoras (dia. 0.8mm, 1.0mm,

1.5mm e 2.0mm).

*Os residuos da perfuragéo podem ser recolhidos com recurso a um compressor de ar industrial.
Se ndo possui esse sistema de ar, utilize um equipamento de vacuo com a capacidade necessaria.



